poziomu. Do wiasciwego wypoziomowania podstawy najlepiej jest uzy¢é matych drewnianych klindw.
Po zakonczeniu poziomowania konieczne jest zablokowanie klinbw aby uniemozliwi¢ ich ewentuane
przesunigcie w trakcie samej budowy. Na zdjeciu P_010.jpg klin zostat unieruchomiony za pomoca
niewielkig ilosci szpachlowki (sklgony z podstawa) :

- Wiasciwe wypoziomowanie podstawy gwarantuje otrzymanie prostego (nie skreconego)
jachtu.

- Nalezy pamigtac 0 rownomiernym rozstawieniu klindbw, co zapewni poznigjszy, wiasciwy
rozktad ciezaru na podstawie (rozstaw klinbw co ok. 50cm).

- Ze wzgledu na sztywnos¢ samej podstawy poczatkowe jef wypoziomowanie osiagniemy
uzywajac tylko kilku klinbw. Nalezy jednak pamictat, ze waga catg konstrukcji bedzie
wzrasta¢ podczas catego procesu budowy jachtu. Dlatego tez pozostate ,,wolne” Kkliny nalezy
umiesci¢ w rownych odstepach wsuwajac je recznie pod podstawe. Powinny by¢ one wsunigte
na ,lekki wcisk” nie powodujacy zmian poprzedniego ustawienia. Zostana one obciazone w
trakcie samej budowy przez zwigkszajaca Si¢ mase konstrukcji.

- Wszystkie kliny powinny by¢ trwale zamocowane po zakonczonym poziomowaniu (klegj,
szpachlowka)

6.1.1.2. Wregi.

Konstrukcja drewnianego foremnika kadtuba oparta jest na 8 wrggach: WK1,WK2...WK8 oraz wregi
zamykajacef WK9 mocowanych na podstawie. Obrazuje to zdjecie P_013.jpg oraz P_016.jpg.
Dostarczone rysunki wreg sa w skali 1:1. Zamocowanie wreg do podstawy odbywa si¢ za pomoca
wspornikéw (stupkéw) stanowiacych jednoczesnie element montazowy samej podstawy. Wsporniki
maja wymiary : 80 x 80 x 550mm.
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Najwazniejsza sprawa podczas montazu wreg jest ich wiasciwe ustawienie w stosunku do os jachtu.
Wszelkie przesunigcia wreg beda deformowaly ksztalt kadtuba jachtu. Najlepsza metoda unikniecia
problemu jest uzycie poziomicy laserowej (zdjecie P_002.jpg ), lub ewentualnie rozpiccie linki (zytki)
wyznaczajacej 0$ jachtu. W celu utatwienia montazu, na bokach pierwszych 5 wreg (liczac od rufy)
umieszczone sa wcigcia do montazu 2 listew montazowych. Utatwia one nie tylko sam montaz, detez
korygowanie wymiarow.

Uwagi:

- Podczas wykonywania wspornikw (stupkéw) nalezy pamictac o doktadnosci ich wykonania.
Bardzo waznym parametrem jest ich prostoliniowos¢, gwarantujaca pionowe potozenie wreg.

- Naezy unika¢ ustalania potozenia poszczeg6lnych wreg bazujac na podstawie. Podstawa
formy powinna stanowi¢ baze do wyznaczenia os jachtu. Nastgpnie bazujac na tak
wyznaczongj 0si, ustalamy potozenie poszczegOlnych wreg.  Unikamy w ten sposdb
powidania btedéw powstatych podczas wykonywania podstawy.

6.1.1.3. Montaz listew drewnianych.

Listwy montowane na wregach sa istotnym elementem drewniangj formy. Zasadniczo spetnigja one
dwie funkcje. Po pierwsze odwzorowuja ksztalt kadtuba, po drugie stanowia miegjsce przykrecenia ptyt
pianki. Ich sztywnos¢ musi pozwala¢ na ich dopasowanie do ksztaltu wyznaczonego przez wregi, nie
moga by¢ wigc zbyt sztywne, jednoczesnie musza wytrzymaé cigzar cztowieka we wnetrzu foremnika
(bedzie to konieczne na etapie montazu pianki oraz ktadzenia warstwy wewngtrznej kompozytu). Z
mojego doswiadczenia optymalne wydaja si¢ listwy sosnowe, o przekroju: 20mm/20mm. Kwadratowy
przekrdj poprzeczny utatwia wyginanie listew we wszystkich ptaszczyznach z jednakowa Sita oraz
ulatwia montazu (nie trzeba zastanawia¢ si¢ nad wyborem strony montazu). Wymiar 20mm jest
uwzgledniony w dokumentacji, np. uwzgledniaja go wymiary wreg, nie mozna go wiec zmieniagé.
Listwy ze wzgledu na swoja 6,5 metrowa diugos¢ przewaznie wymagaja taczenia na dtugosci.
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Montaz listew drewnianych rozpoczynamy od os jachtu (stepka jachtu), nastepnie ktadziemy listwy
zwienczajace burty. Ze wzglgdow montazowych (mozliwos¢ chodzenia we wngtrzu formy) wygodnie
jest kias¢ kolgjne listwy w kierunku od burt ku os jachtu (stgpce). Podziatka pomigdzy osiami
kolginych listew wynos ok.100mm. Podziatka ta oczywiscie zmienia si¢ wraz z kolginymi wregami i
wymiar 100mm odnos si¢ do najszerszel wregi. Szczegbly faczenia listew na diugosci, sposobu
montazu listew do wreg oraz podziatke wyjasnia zdjecie P_014.jpg.

Newragicznym migjscem w ktadzeniu listew jest dzidb, gdzie podziatka utozenia listew jest coraz
mniejsza. Najlepszym rozwiazaniem jest redukcja ilosci listew na kolejnych wregach, tak aby w miarg
zblizania si¢ do wreg dziobowych utrzymywa¢ podziatke 100mm. W okolicach dziobu dochodzi
jeszcze jeden dodatkowy problem, polegajacy na skrecaniu listew i wynikajaca z tego mnigjsza
podatnoscia listew na wyginanie. Nalepszym rozwiazaniem w tym przypadku jest rozsztywnienie
listew poprzez wykonanie w nich naci¢¢ wzdtuznych: zdjecie P_015.jpg.
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